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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

36 35,41 36 33,34 36 34,91 36 35,05

ОП ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 4 1 11 1476 48 24 1380 588 792 24 30 612 602 266 336 10 864 18 24 778 322 456 24 20

ОУП Обязательные учебные предметы 4 1 9 1332 18 24 1266 530 736 24 548 548 238 310 784 18 24 718 292 426 24

ОУП.01 Русский язык 2 108 6 96 50 46 6 34 34 18 16 74 6 62 32 30 6

ОУП.02 Литература 2 108 108 64 44 34 34 20 14 74 74 44 30

ОУП.03 Математика 2 288 6 6 270 70 200 6 136 136 36 100 152 6 6 134 34 100 6

ОУП.04 Иностранный язык 2 108 108 4 104 34 34 2 32 74 74 2 72

ОУП.05 У Информатика 2 144 6 6 126 26 100 6 34 34 6 28 110 6 6 92 20 72 6

ОУП.06 У Физика 2 144 6 6 126 64 62 6 34 34 18 16 110 6 6 92 46 46 6

ОУП.07 Химия 2 72 72 36 36 34 34 16 18 38 38 20 18

ОУП.08 Биология 1 36 36 24 12 36 36 24 12

ОУП.09 История 2 72 72 50 22 34 34 22 12 38 38 28 10

ОУП.10 Обществознание 2 72 72 60 12 34 34 28 6 38 38 32 6

ОУП.11 География 1 36 36 20 16 36 36 20 16

ОУП.12 Физическая культура 1 2 72 72 2 70 34 34 34 38 38 2 36

ОДБ.13 Основы безопасности жизнедеятельности 2 72 72 60 12 34 34 28 6 38 38 32 6

ДУП
Дополнительные учебные предметы (курсы по 

выбору)
2 144 30 114 58 56 30 64 54 28 26 10 80 60 30 30 20

ДУП.01 Родной язык / Родная литература 1 36 36 18 18 36 36 18 18

ДУП.02 Технология 2 108 30 78 40 38 30 28 18 10 8 10 80 60 30 30 20

ПП ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 9 1 13 1440 40 1352 318 412 48 612 18 576 154 202 18 828 22 776 164 210 30 1152 288

ОПЦ Общепрофессиональный цикл 3 1 7 468 24 432 170 258 12 224 10 208 80 126 6 244 14 224 90 132 6 180 288

ОП.01 Техническая графика 3 42 2 37 4 32 3 42 2 37 4 32 3 42

ОП.02 Основы материаловедения 3 42 2 40 28 12 42 2 40 28 12 42

ОП.03 Безопасность жизнедеятельности 4 50 2 48 10 38 50 2 48 10 38 46 4

ОП.04 Физическая культура 4 50 2 48 48 40 2 38 38 10 10 10 50

ОП.05
Общие основы технологии металлообработки и 

работ на металлорежущих станках
4 68 4 58 28 28 6 28 28 14 14 40 4 30 14 14 6 68

ОП.06 Технические измерения 3 36 2 31 18 12 3 36 2 31 18 12 3 36

ОП.07
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности
4 36 2 34 34 36 2 34 34 36

ОП.08

Использование CAM-технологий / Адаптивные 

информационные и коммуникационные 

технологии

3 36 2 34 16 18 36 2 34 16 18 36

ОП.09 Бережливое производство 4 36 2 34 22 12 36 2 34 22 12 36

ОП.10 Экологические основы природопользования 4 36 2 34 22 12 36 2 34 22 12 36

ОП.11

Основы финансовой грамотности и 

предпринимательской деятельности / Основы 

интеллектуального труда

4 36 2 34 22 12 36 2 34 22 12 36

ПЦ Профессиональный цикл 6 6 972 16 920 148 154 36 388 8 368 74 76 12 584 8 552 74 78 24 972

Объѐм ОП

Итого час/нед (с учетом консультаций в период обучения по циклам)
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Семестр 1 Семестр 2 Семестр 3 Семестр 4

Индекс

Наименование циклов, разделов,

дисциплин, профессиональных модулей, МДК, 

практик

Формы 

промежуточной 

аттестации

Учебная нагрузка обучающихся, ч.
Распределение по курсам и семестрам
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Обязательная

Курс 1



ПМ.01

Изготовление деталей на металлорежущих 

станках различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных) по стадиям 

технологического процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и экологической 

безопасности

2 2 388 8 368 74 76 12 388 8 368 74 76 12 388

МДК.01.01

Изготовление деталей на металлорежущих 

станках различного вида и типа по стадиям 

технологического процесса

3 166 8 152 74 76 6 166 8 152 74 76 6 166

ПП.01.01 Производственная практика 3 108 108 нед час нед час нед час 108 нед 3 час нед 108

ПM.01.ЭК Экзамен по модулю 3 6 6 6 6 6

ПМ.02
Разработка управляющих программ для станков 

с числовым программным управлением
2 2 240 4 224 38 40 12 240 4 224 38 40 12 240

МДК.02.01
Разработка управляющих программ для станков 

с числовым программным управлением
4 90 4 80 38 40 6 90 4 80 38 40 6 90

УП.02.01 Учебная практика 4 72 72 нед час нед час нед час нед час 72 нед 2 72

ПП.02.01 Производственная практика 4 72 72 нед час нед час нед час нед час 72 нед 2 72

Всего часов по МДК 90 80

ПМ.03

Изготовление деталей на металлорежущих 

станках с программным управлением по 

стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности

2 2 344 4 328 36 38 12 344 4 328 36 38 12 344

МДК.03.01

Изготовление деталей на металлорежущих 

станках с программным управлением по 

стадиям технологического процесса

4 86 4 76 36 38 6 86 4 76 36 38 6 86

УП.03.01 Учебная практика 4 108 108 нед час нед час нед час нед час 108 нед 3 108

ПП.03.01 Производственная практика 4 144 144 нед час нед час нед час нед час 144 нед 4 144

ПM.03.ЭК Экзамен по модулю 4 6 6 6 6 6

Всего часов по МДК 86 76

Практическая подготовка: учебная и 

производственна
612 612 нед час нед час нед час 216 нед час 396 нед

Учебная практика 288 288 нед час нед час нед час 108 нед час 180 нед

    Рассредоточенная 288 288 нед час нед час нед час 108 нед час 180 нед

Производственная практика 324 324 нед час нед час нед час 108 нед час 216 нед

    Концентрированная 324 324 нед час нед час нед час 108 нед час 216 нед

Государственная итоговая аттестация 36 36 нед час нед час нед час нед час 36 нед 1

Защита выпускной квалификационной работы 36 36 нед час нед час нед час нед час 36 нед 1 36

ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В 

АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ
13 2 24 2952 88 24 2768 906 1204 72 30 612 602 266 336 10 864 18 24 778 322 456 24 20 612 18 576 154 202 18 864 22 812 164 210 30 2664 288

4 3 5

6

1

3 7 3

1 

1 

Экзамены (без учета физ. культуры)

Зачеты (без учета физ. культуры)

Диффер. зачеты (без учета физ. культуры)

9 3 6 

9 3 6 

8 3 5 

11 

8 3 5 

4 

17 6 

3 

2 

2 

3 



№
Вид 

контроля

Наименование 

комплексного вида 

контроля

Семестр

[4] УП.02.01 Учебная практика

[4] ПП.02.01 Производственная практика

[3] ОП.01 Техническая графика

[3] ОП.06 Технические измерения

[3] УП.01.01 Учебная практика

[3] ПП.01.01 Производственная практика

[4] УП.03.01 Учебная практика

[4] ПП.03.01 Производственная практика

[4] ОП.03 Безопасность жизнедеятельности

[4] ОП.10 Экологические основы природопользования

Диф. зач

Комплексный экзамен

5 Диф. зач Комплексный диф. зачет 4

3 Диф. зач Комплексный диф. зачет 3

4

3

Комплексный диф. зачет 4

[Семестр проведения комплексного вида контроля] Наименование 

дисциплины/МДК

1 Диф. зач Комплексный диф. зачет 4

2 Экз



Содержание

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

  ОП.03 Безопасность жизнедеятельности

  ОП.04 Физическая культура

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

  ОП.09 Бережливое производство

  ОП.10 Экологические основы природопользования

  ОП.11 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности / Основы интеллектуального труда

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

Индекс

ОК 01.

ОК 02.



  ОП.09 Бережливое производство

  ОП.10 Экологические основы природопользования

  ОП.11 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности / Основы интеллектуального труда

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

  ОП.09 Бережливое производство

  ОП.10 Экологические основы природопользования

  ОП.11 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности / Основы интеллектуального труда

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

ОК 03.



  ПП.03.01 Производственная практика

Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

  ОП.03 Безопасность жизнедеятельности

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

  ОП.09 Бережливое производство

  ОП.10 Экологические основы природопользования

  ОП.11 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности / Основы интеллектуального труда

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного 

контекста.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

  ОП.04 Физическая культура

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

ОК 04.

ОК 05.



  ОП.09 Бережливое производство

  ОП.10 Экологические основы природопользования

  ОП.11 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности / Основы интеллектуального труда

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

  ОП.03 Безопасность жизнедеятельности

  ОП.04 Физическая культура

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

  ОП.10 Экологические основы природопользования

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности 

и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

  ОП.03 Безопасность жизнедеятельности

ОК 06.

ОК 07.

ОК 08.



  ОП.04 Физическая культура

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.

  ОП.11 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности / Основы интеллектуального труда

ОК 09.

ОК 10.

ОК 11.



  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.09 Бережливое производство

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.09 Бережливое производство

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках различного 

вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3.



  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.09 Бережливое производство

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного 

вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.09 Бережливое производство

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

  УП.01.01 Учебная практика

  ПП.01.01 Производственная практика

Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования.

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM.

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком.

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

ПК 2.3.

ПК 1.4.

ПК 2.1.

ПК 2.2.



  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

  УП.02.01 Учебная практика

  ПП.02.01 Производственная практика

Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением.

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.09 Бережливое производство

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку 

станка в соответствии с заданием.

  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.09 Бережливое производство

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.08 Использование CAM-технологий / Адаптивные информационные и коммуникационные технологии

  ОП.09 Бережливое производство

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика

Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с 

программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.

  ОП.01 Техническая графика

  ОП.02 Основы материаловедения

ПК 3.1.

ПК 3.2.

ПК 3.3.

ПК 3.4.



  ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

  ОП.06 Технические измерения

  ОП.09 Бережливое производство

  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

  УП.03.01 Учебная практика

  ПП.03.01 Производственная практика



ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 06. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1.

ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 3.3. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 04. ОК 06. ОК 08.

ОК 01. ОК 05. ОК 06. ОК 08.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ПК 1.1. ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ПК 1.2. ПК 1.4. ПК 3.2. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 10.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 09. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3. ПК 3.3.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ПК 1.1. ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3.

ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 11.

ОП.09 Бережливое производство

ОП.10 Экологические основы природопользования

ОП.11

Основы финансовой грамотности и 

предпринимательской деятельности / Основы 

интеллектуального труда

ОП.06 Технические измерения

ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

ОП.08
Использование CAM-технологий / Адаптивные 

информационные и коммуникационные технологии

ОП.03 Безопасность жизнедеятельности

ОП.04 Физическая культура

ОП.05
Общие основы технологии металлообработки и работ 

на металлорежущих станках

ОПЦ Общепрофессиональный цикл

ОП.01 Техническая графика

ОП.02 Основы материаловедения

ДУП.01 Родной язык / Родная литература

ДУП.02 Технология

ПОО Предлагаемые ОО

ОУП.12 Физическая культура

ОДБ.13 Основы безопасности жизнедеятельности

ДУП
Дополнительные учебные предметы 

(курсы по выбору)

ОУП.09 История

ОУП.10 Обществознание

ОУП.11 География

ОУП.06 У Физика

ОУП.07 Химия

ОУП.08 Биология

ОУП.03 Математика

ОУП.04 Иностранный язык

ОУП.05 У Информатика

ОУП Обязательные учебные предметы

ОУП.01 Русский язык

ОУП.02 Литература



ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.

ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.

ПК 1.3. ПК 1.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.

ПК 1.3. ПК 1.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.

ПК 1.3. ПК 1.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.

ПК 1.3. ПК 1.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3.

ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3.

ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3.

ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3.

ПК 3.4.

Защита выпускной квалификационной работы

Проведение государственных экзаменов

УП.03.01 Учебная практика

ПП.03.01 Производственная практика

Государственная итоговая аттестация

ПП.02.01 Производственная практика

ПМ.03

Изготовление деталей на 

металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям 

технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны 

труда и экологической безопасности

МДК.03.01

Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям 

технологического процесса

ПМ.02

Разработка управляющих программ для 

станков с числовым программным 

управлением

МДК.02.01
Разработка управляющих программ для станков с 

числовым программным управлением

УП.02.01 Учебная практика

МДК.01.01

Изготовление деталей на металлорежущих станках 

различного вида и типа по стадиям технологического 

процесса

УП.01.01 Учебная практика

ПП.01.01 Производственная практика

ПЦ Профессиональный цикл

ПМ.01

Изготовление деталей на 

металлорежущих станках различного 

вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных 

и шлифовальных) по стадиям 

технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны 

труда и экологической безопасности



№ Наименование

1 Кабинет иностранного языка

2 Кабинет экологии

3 Кабинет технического черчения, графики, механики и измерений  

4 Кабинет материаловедения

5 Кабинет электротехники

6 Кабинет основ безопасности жизнедеятельности и охраны труда

7 Лаборатория технологического оборудования и оснастки, процессов формообразования и инструментов

8 Лаборатория автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ

9 Слесарная мастерская (участок сверлильных станков)

10 Станочная мастерская №1 (участок фрезерных станков)

11 Станочная мастерская №2 (участок токарных станков и станков с ЧПУ)

12 Станочная мастерская №3 (участок станков с ЧПУ)

13 Спортивный зал

14 Библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет

15 Актовый зал


